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1. Méfrici princip

1.1 Obdélnikové mfize

Obdélnikova mfiz se sklada ze zaslepenych trubek paralelné uspofadanych a umisténych v
potrubi kolmo na osu potrubi (osu proudéni). Nékteré trubky maji otvory pro snimani celkového
tlaku (otvory proti sméru proudéni), zbyvaijici trubky maiji otvory pro snimani sub-statického
tlaku (otvory v uplavu proudéni). Hodnoty celkovych a sub-statickych tlaku se zvlast zpriméruji
a jejich rozdil pfedstavuje diferencni tlak (obdoba dynamického tlaku pfi méfeni s Prandtlovou
sondou). Z konektort mfize mimo prostor potrubi potom muzeme odedcitat vystupni signal
(diferencni tlak).

1.2 Kruhové mrize

Kruhova mfiz se sklada ze zaslepenych rovhomérné uspofadanych trubek vychazejicich s
osoveho naboje. Polovina trubek ma otvory pro snimani celkového tlaku (otvory proti sméru
proudéni) a zbyvajici trubky maiji otvory pro snimani sub-statického tlaku (otvory po sméru
proudéni). Hodnoty celkovych a sub-statickych tlakl se zprimeéruji a jejich rozdil pfedstavuje
vysledny diferencni tlak (obdoba dynamického tlaku pfi méfeni s Prandtlovou sondou). Z
konektort mfiZze mimo prostor potrubi potom mizeme odecitat vystupni signal (diferencni tlak).

1.3 Rozmisténi otvora pro snimani tlaku

U obdélnikovych mfizi jsou otvory rozmistény tak, aby pfesné odpovidaly Log TchebySevskému
rozdéleni pro méfeni stfedni hodnoty rychlosti proudéni v prufezu potrubi. U kruhovych mfizi
rozdéleni odpovida pravidlim rovnoploSného rozdéleni. Vysledny diferencni tlak odpovida
stfedni hodnoté rychlosti proudéni, z niz mizeme stanovit objemovy prutok.

Pozn. Wilsonova mfiz snima diferen¢ni tlak (celkovy tlak — sub-staticky tlak). MFizi nelze méfit
staticky tlak v potrubi (v systému).



2. Konstrukce

2.1 Obdélnikové mfize

Jsou zhotoveny z nerezovych ocelovych trubek (BS 3605 321 S18). Ostatni materialy (spojky
trubek a koncovky) jsou z plastu. Vystupni konektory maji primér 6,4 mm a jsou ureny pro
pfipojeni hadiCek (obvykle z PVC) nebo tlakovych konektoru. Standardné je mfiz dodavana
samostatné. Do potrubi je montovana pomoci desky z mékkého plechu (deska je povrchové
upravena). Deska, ktera je soucasti dodavky, je obvykle na krat$i strané mfiZe (odpovida kratsi
strané potrubi). V pfipadé zvlastni objednavky maze byt i na strané delsi.

Vzhledem k tomu, Ze obdélnikové mfize obsahuji ¢asti z plastd je maximalni pfipustna
teplota média 80 °C. V3echny svafované mfiZze (mozné na zvlastni objednavku) snesou teploty
az 450 °C.

2.2 Kruhové mfize

Jsou svareny z nerezovych ocelovych trubek (BS 3605 321 S18) a prutd (BS 970 325 S31).
Vystupni konektory maiji praimér 6,4 mm a jsou ureny pro pfipojeni hadi¢ek (obvykle z PVC)
nebo tlakovych konektoru.

Standardné je mfiz dodavana samostatné. V potrubi je pfipevnéna pomoci Ctyf tlakovych
trubek. Dvé pfipojovaci mista tvofi trubky s vystupnimi konektory a zbyla dvé mista tvofri
protilehlé trubky zakonCené vnitfnim zavitem. MFiz se pfipojuje pomoci Sroubkl a konektoru se
zavitem. Kruhové mfize snesou teploty az 450 °C.

3. Vyuziti

Wilsonovy mfize mizeme pouzit ve vSech potrubnich systémech a pfedevsim tam, kde
nemuzeme pouzit jiné standardni méfici systémy napf. clony pro svoji velkou tlakovou ztratu.
Wilsonovy mfize nemlzeme pouzit v systémech, kde je médium s vysokou relativni vihkosti a
tam, kde je vysoka koncentrace lepivého prachu, ktery muze zpusobit zalepeni otvort a tim
omezit funkénost mfizi. Vzdy doporuCujeme ponechat v blizkosti montazniho mista mfize
pristupovy otvor pro pfipadné Cisténi a udrzbu mfize.

Tlakovy signal z mfizi mGzeme zpracovat nasledujicimi zpUsoby:

3.1 Diferenéni tlak snimat vhodnym mikromanometrem s displejem (volitelny zobrazovaci
vystup tj. tlak, rychlost nebo pfimo objemovy pratok).

3.2 Diferenéni tlak pfipojit na kontaktni manometr se signalem (alarmem) pfekro¢eni nebo
podkroCeni nastavené hodnoty.

3.3 Diferencni tlak snimat pfevodnikem tlaku s unifikovanym vystupnim elektrickym signalem a
nasledné regulovat pritok vzduchu v systému.

3.4 Diferenéni tlak snimat kapalinovym manometrem s moznosti vizualni kontroly pratoku a
moznym manualnim zasahem do systému.

4. Umisténi



4.1 Na zvlastni objednavku Ize obecné dodat Wilsonovy mfize jiz zabudované v potrubi délky
100 mm s montaznimi pfirubami (obr. 4). V CR se tato alternativa nenabizi. V pfipadé
nerovnomeérneého proudéni doporucujeme pfed mfiz nainstalovat potrubi délky 200 mm s
vostinovou usmérniovaci mfizi (obr. 1).

4.2 Pro montaz standardnich mfizi plati:

a) obdélnikové mrize - tlakové trubky musi byt vzdy pfed nosnymi trubkami (mysleno po
sméru proudéni).

b) kruhové mfize - zkosena ¢ast naboje musi byt umisténa smérem proti proudu vzduchu.
MFiZe se instaluji do pfimého potrubi kolmo na smér osy potrubi (smér proudéni). Mfize jsou
konstruovany tak, aby byla co nejmenSi vile mezi sténou potrubi a tlakovymi (nosnymi)
trubkami mfize. Pfi vétSich vdlich se Fidte pokyny v kapitole 13.

4.3 P¥i volbé montazniho (méficiho) mista dodrzujte nasleduji pokyny:

4.3.1 Dodrzte vzdalenost minimalné 3 hydraulické priméry (3 D) pfimého potrubi pfed a 1
hydraulicky pramér (1 D) za mfizi bez vétSich prekazek v potrubi.

4.3.2 Pokud jste omezeni prostorovymi
moznostmi a jste nuceni instalovat mfiz
za koleno zachovejte polohu tlakovych

trubek podle obrazku 2.

4.3.3 V pfipadé vétsich prekazek takowe trubky miie
(pravouhlé koleno, lopatky, tlumice '

apod.) se fidte podle tabulky 1.

4.3.4 DodrZte vzdalenost minimalné 1D ’.-

za mfizi po sméru proudéni. Pfekazky 1
blizSi nez 1D (napf. zuZeni nebo %‘g —
rozSifeni potrubi) mohou zvysit tlakovou \ —V
ztratu.

4.3.5 Vyvarujte se nahlému rozsSifeni
potrubi pfed mfizi (viz. obr. 3).
Obr, 2 Poloha miide pfi instatsct 28 kolsnem
Tabulka 1 - chyby méfeni:
Pfima délka potrubi

Prekazka pred WM
+5% +10%
pravouhlé koleno 50D 3,0D

koleno s polomérem

r=1D a menSi 50D 20D

lopatky tlumice 50D 20D
koleno 30° 20D 10D
kuzelové zuzeni 2,0D 1,0D
nahlé zuzeni 20D 1,0D

4.3.6 Pfi nizké rychlosti v potrubi muzete vyuzit zmenSeni prafezu a tim zvySeni tlakovych
pomeéru dusledkem vyS$Si rychlosti (viz. obr. 3).



4.4V pripadé trvalych turbulenci
v potrubi doporuCujeme jako
nouzové feseni instalovat pred
mfiZ (nejméné ve vzdalenosti
1D) usmérnovaci sténu (viz. BS
848 ¢ast 1 19980 str. 50)
sloZzenou ze svazku stejnych = .
Stvercovych element( $itky W a |L
deélky |. Rozméry se fidi
nasledujicimi podminkami:
W<0,15D; I1>3W; 1<0,5D kde D je e -
pramér potrubi. Cleny stény by _ [ b
nemély zastinit vice nez 0,005D. . .
V pfipadé omezeného prostoru | -I
pouzijte usmérnovaci vostinovou CD b) plipusiné
sténu (zabudovana v potrubi | 2 '
délky 300 mm), ktera dostatecné ; b ‘
zrovnomeérni proudéni (obr.1). ; =
Pozn. Pro ¢tyfhranné potrubi D |"“ —
= (Sifka + vyska)/2

Pro kruhové potrubi D =
prumér potrubi

—

a) neplfpusing

|

Obr. 3 Viiv mistnich zmén prifezu potrubl

5. Provedeni

Wilsonovy mfize, jejichz plocha je mensi nez 0,64 m? jsou dodavany s kalibracnimi kfivkami
(Q=f(Ap), M=f(v) a L=f(v) - viz kapitola 11). Pfi instalaci mfize méjte na paméti kritéria uvedena
v kapitole 4. Pfesnost méfeni odpovida tabulce 1. Pokud poZzadujete vySSi pfesnost, musite
mfiz zkalibrovat po jeji instalaci (viz. kapitola 12).

Mrize s plochou vétsi néz 0,64 m? je nutné po instalaci vzdy zkalibrovat (viz. kapitola 12).

6. Instalace mfize s pfirubou (v CR neni v nabidce)

MFiz s potrubim (pouze na zvlastni objednavku) délky 100 mm zakon&enym pfirubami
namontujte na vhodné misto do potrubi (viz. kapitola 4.3), pfiemz respektujte znacku sméru
proudéni na potrubi. Konektory jsou oznaceny (+) celkovy tlak a (-) sub-staticky tlak.

6.1 Obdélnikové potrubi
Potrubi je dodavano s pfirubami typu DUCTMATE.
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MontaZz provadéjte podle instrukci pro montaz systému DUCTMATE. Informace obdrzite u
vyrobce na adrese:

AIRFLOW VENTILATION SUPPLIES (A.V.S)
SHACKLETON ROAD

CRESSEX INDUSTRIAL ESTATE

HIGH WYCOMBE, BUCKS

TEL: 0494-463490, FAX: 0494-471507

Obratte se na hlavni kancelaf nebo kontaktujte Vaseho dodavatele.

Pozn. Potrubi se Sifkou a vySkou nepresahuijici
1000 mm je dodavano s pfirubami DUCTMATE 25.
Potrubi se Sifkou a vySkou pfesahujici 1000 mm je dodavano s pfirubami DUCTMATE 35/3.

Lze dodat potrubi i s jinymi pfirubami na zakladé Vasi zvlastni objednavky.

6.2 Kruhové mrize

Potrubi je zakonéeno kruhovymi pfirubami a to o velikosti 25 x 3 mm do vnitfniho primeéru
potrubi

762 mm a 30 x 3 pro vnitfni prliméry potrubi 762 az 1020 mm.



6.3 Na pozadani Vam firma Airflow za$le nacrtky pfipojovacich pfirub pro kruhové a
obdélnikové mfize.

7. Instalace mrize do obdélnikového potrubi

MFiz je dodavana v€etné montazni desky, na které jsou zietelné znacky udavajici smér

mp:mmmmf
plavadt Tiakowy sigridl
e esberichy

monkidni deska : _/\'ﬁ\'d\“*l//L:E B S prTasind
—

proudéni, odbér celkového tlaku (proti sméru proudéni +) a odbér sub-statického tlaku (v Uplavu
-). Mfiz se mlZe namontovat z jakékoliv strany potrubi. Obvykle se voli nejpfistupnéjsi strana.



Velikost Stérbiny urcite z tabulky 2 (viz. obr. 7). Pfi montazi musite zajistit pfistup i k prot&jsi
strané potrubi (pfipevnéni nosnych trubek).

Konce nosnych trubek se zavitem zajisti bezpecné pfipevnéni mfize. Nespoléhejte pouze na
pfipevnéni pomoci montazni desky. Poloha a velikost otvorl je na obr. 7. Na konce nosnych
trubek nasunte podlozky a nasroubujte matice.

Dukladné pfipevnéte montazni desku (doporu€ujeme samofezné Srouby). Dotahnéte matice na
konci nosnych trubek. Doporucujeme pouzit vhodné tésnéni (s ohledem na poZadavky na

tésnost vaseho potrubniho systému).

Tabulka 2 Plipojovaci rozméry ohvory pro montid mit2e, 2 whery
délia Hlak pramér rozméry (mm) :_m"ﬂm'm;mﬂ'"ﬂp;’:“' ‘\\\““"E' .
brubky {mm)  (mm) A B C D E F i

200 64 198 35 59 B0 5 227

250 G4 248 35 B4 BO 5 227 )

300 6.4 288 35 109 BO 5 22.7 e

400 64 398 35 158 BO 5 227 '\l

400 127 396 55 118 160 6. ) '
500 127 496 55 168 160 6

&00 127 596 55 218 160 6.f o
700 127 696 55 268 160 6.f

a0 127 T98 55 318 180 6.5 ; 1
T 254 684 B85 217 2680 B

gﬂ'ﬂ 254 7B4 BE 26T 260 &

wine prichin

Dtw. T Oiéliribered Wisorows mitd
pfipavac memdny

Ot & Phipeendnd nosimych rubai podiofha Mt

8. Instalace mrize do kruhového potrubi

MFiz do kruhového potrubi je svafena z tlakovych trubek tvoricich dva prstence, pfiCemz Ctyfri
trubky zajistuji pfipojeni mfize do potrubi (obr. 9). Doporu€ujeme instalovat mfiz do potrubi pfed
instalaci potrubi do systému. Tlakové konektory (s vnitfni kapilarou) se zavitem a dveé protilehlé
tlakové trubky s vnitfnim zavitem na konci zajisti bezpecné upevnéni mrize. Zvolte si pozici
mrize s ohledem na dobry pfistup ke tlakovym konektortiim.



Dbejte na spravnou polohu mfize: kuzelové zkoseni naboje musi smérovat vzdy proti
smeéru proudéni.

Pfi montazi dbejte na zachovani kolmého sméru mfize a osy proudéni resp. podélné osy
potrubi.

Mezi konci tlakovych trubek a sténou potrubi bude mensi vile. Umisténi otvor pro montaz
mfiZe a jejich velikost urCite podle nasledujici tabulky 3.

Tabulka 3 Montazni otvory pro kruhové mfize

Pramér trubky Otvory X Otvory Y
WM (mm) Viz. obr.9

06,4 Typ A 05,6 mm 05,0 mm

012,7 Typ B 011,0 mm 06,0 mm

0254 Typ C 012,0 mm 08,0 mm

1]

s e ouecklind
L
O @
Mibromarometr MEDM,
Hery ralbum difeesndni las
rychiost nate oijemc prOik Tabulka & Standardnd doddvané kruhows miide
[ prumis poinsh PrUTHT TR = H.plrr.;;.'rrl;l-;'r'
|| i) il
I NENGIEAp et . SRR
| 200 158 Q6.4 Type &
250 2448
Joo0 284
305 30
350 344
HL0 Fid
a5l 444
500 45
| B ] P12.7 Type B
' 610 606
B30 526
B a6
[ g15 911

1000 3496
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Pfipevnéte mfiz pomoci podlozek a Sroubu (obr. 9). Na vnéjsi sténu potrubi (po ukon&eni
montaze) nalepte Stitky, které oznacuiji:

(1) typ mfize

(2) konektor pro odbér celkoveého tlaku (+)

(3) smér proudéni a konektor pro odbér sub-stat. tlaku (-)

9. Kompletace systému

9.1 Samotna Wilsonova mfiz netvofi kompletni méfici systém. Je nutné zajistit vhodné snimani
a vyhodnoceni tlakového signalu

9.1.1 Pro kratkodobé méreni muzete pouzit digitalni mikromanometr (napf. typ MEDM), ktery
Vam bude indikovat pfimo objemovy pratok v potrubi s korekci na tlak a teplotu pracovniho
meédia.

9.1.2 Pro dlouhodobé méfeni doporucujeme tlakové pfevodniky Airflow s odmocninovou funkci
(typ PTS) a s volitelnym analogovym vystupem pfimo umérnym rychlosti proudéni.

9.1.3 Pro alarmovou signalizaci tj. pfi pozadavku na signal pfi pfekro¢eni nebo podkroceni
nastaveného rozsahu, doporuCujeme pouzit elektronické kontaktni manometry EKM.

9.2 Kompletni instalaci systému zajistite vhodnym propojenim Wilsonovy mfiZze a zvoleného

méficiho pristroje (mikromanometr, pfevodnik tlaku nebo kontaktni manometr) pomoci hadic¢ek
z PVC. Vnégjsi primér pfipojovacich konektoru je 6,4 mm.

10. Vypocet

10.1 Stiedni rychlost proudéni v potrubi
Zakladni rovnice pro vypocet rychlosti z dynamického tlaku je nasledujici:

VB A— (m/s) (1)

kde: v —rychlost (m/s)
Ap — dynamicky tlak (Pa)
p - hustota proudiciho média (kg/m3)

Pro médium o hustoté 1,2 kg/m3 (tj. vzduch pfi 16 °C, 1000 mbar a 65% r.v.) Ize vzorec
dosazenim upravit na tvar:

v=1291*V ap (m/s) (2)

Pomeér mezi snimanym diferen¢nim tlakem na mfizi (Pv) a dynamickym tlakem odpovidajicim
rychlosti proudéni se nazyva koeficient M.
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M = e () @)

Obecny vzorec pro vypocet rychlosti z tlaku snimaného na Wilsonové mfizi je odvozen z (2) a
(3) a ma nasledujici tvar:
1000 T 100 000 Pv

v=1,291*V * * * (m/s) (4)
B 289 100000+Ps M

kde: v —rychlost (m/s)
Pv — diferencni tlak snimany na mfizi (Pa)
Ps — staticky pretlak nebo podtlak v potrubi vi¢&i okolni atmosféfe (Pa)
B — barometricky tlak (mbar)
T — absolutni teplota méfeného média (K), ktera se uréi jako t °C + 273
M — konstanta mfize (-)

10.2 Objemovy pratok
Potfebny objemovy pritok Ize snadno urcit podle nasledujiciho vztahu:

Q=A*v (m®/s) (5)

kde: v —rychlost (m/s)
A — prufez potrubi (velikost mfize) (m2)
Q — objemovy priitok (m®/s)

10.3 Ztraty

Zabudovanim Wilsonovy mfize do potrubniho systému zvétSite mirné tlakovou ztratu tohoto
sytému. Pokud provadite navrh ventilatoru (tlakové poméry), mizete si zméfit i tlakovou ztratu
mfize. Odbéry tlaku umistéte ve vzdalenosti D/2 pfed a za mfizi.

Z nameérené tlakové ztraty P. mUzete urcit koeficient L za podminky, Ze znate odpovidajici
rychlost vyjadfenou dynamickym tlakem Pv.

11. Kalibrace mrize

Wilsonovy mfize, jejichz plocha je mensi nez 0,64 m? jsou dodavany s kalibracnimi kfivkami,
které plati, pokud dodrzite kritéria uvedena v kapitole 4. Pokud pozadujete vysSi pfesnost, nebo
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pokud je mfiz dodana bez kalibracni kfivky (plocha je vétsi nez 0,64 m2) musite provest
kalibraci az po jeji instalaci.

Primarnim cilem kalibrace je stanovit koeficient M. Jsou rizné metody méreni objemového
prutoku v potrubi, které jsou zaloZzeny na snimani diferenéniho resp. dynamického tlaku.

Nasledujici metoda vyuziva teorie méfeni Prandtlovou sondou (dynamickou rychlostni sondou)
jako primarniho méfidla pro urCeni rychlosti proudéni.

3.1 P¥ipojte vhodny mikromanometr na vystupy z mfize. Respektujte pfitom oznaceni vystupu {j.
snimani celkového tlaku (+) a tlaku v uplavu (-).

3.2 Zvolte vhodné méfici misto pro primarni méfidlo a navrtejte otvory do stény potrubi (prdmér
volte podle velikosti sondy, kterou budete provadét méfeni). Méfici misto volte tak, aby
odpovidalo pozadavkam CIZP pfi méfeni objemovych pratok( spalin. Polohu a poéet otvor(
ur€ite podle pravidel pro sitova méfreni tlakovymi sondami.

3.3 Zahajte méfeni a zaznamenavejte hodnoty tlakové diference na mfizi a hodnoty rychlosti
méfené Prandtlovou sondou v jednotlivych méficich bodech (viz. tabulka kalibrace mfize). Za
predpokladu stejné teploty a tlaku (barometrického a statického) méfeného média v misté
primarniho méfidla a v misté, kde je nainstalovana mfiz, Ize urcit konstantu M; z nasledujiciho
vzorce (vypoctena hodnota M; plati pro i-ty nastaveny rezim méreni). Vzorec ma nasledujici
tvar:

M; = oo () 6)

kde: Pv;— hodnota i-tého diferencniho tlaku snimaného z Wilsonovy mfize (Pa)
Ap;— hodnota i-tého dynamického tlaku snimaného z Prandtlovy sondy (Pa)

3.4 Jestlize je to mozné, nastavte rizné objemové prutoky (méfici rezimy) ve Vasem VZT
systému vhodnym Skrcenim (klapkou) nebo regulaci ventilatoru. DoporuCujeme provést méfeni
pfi péti riznych hodnotach objemového prutoku (minimalné ve tfech viz. tabulka kalibrace
mfize). Z péti (min. ze tfech) vypoctenych hodnot M; ur€ime vyslednou hodnotu M jako
aritmeticky prdmér tzn.:

M = coeeeme () ()
kde: M;-i-ta vypoctena hodnota (-)

N — pocet méreni (-)

3.5 Pro nazornost je uveden nasledujici pfiklad v tabulce kalibrace mfize (pro 3 méfici rezimy a
pro 10 hodnot tlaku pfi kazdém meéficim rezimu).

Tabulka 4 Priklad kalibrace WM
¢.mérfeni 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 Suma | Mi M
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Pv 45,0 | 47,0 | 450 | 440 | 43,0 | 46,0 | 47,0 | 48,0 | 44,0 | 45,0 | 454,0
1 2,225
Ap 19,0 | 18,0 | 21,0 | 22,0 | 22,0 | 23,0 | 19,0 | 20,0 | 21,0 | 19,0 | 204,0
Pv 96,0 | 99,0 | 97,0 | 95,0 | 96,0 | 98,0 | 99,0 | 96,0 | 95,0 | 95,0 | 966,0
2 2,181 | 2,196
Ap 44,0 | 450 | 44,0 | 450 | 46,0 | 43,0 | 47,0 | 46,0 | 42,0 | 41,0 | 443,0
Pv 165,0 | 165,0 | 167,0 | 168,0 | 168,0 | 164,0 | 163,0 | 165,0 | 166,0 | 167,0 | 1658
3 2,182
Ap 750 | 77,0 | 76,0 | 78,0 | 74,0 | 75,0 | 750 | 78,0 | 79,0 | 73,0 | 760,0

3.6. Dalsi pfiklad ukazuje nutnost provedeni kalibrace WM 300x500 mm a to v prlpade Ze
soucasti dodavky je kalibracni kfivka, ale prostorové usporadani
vzduchotechnického systému neumoznovalo vhodnéjsi umisténi WM (viz.
kap.4) s ohledem na poZadavky pfesného mérfeni.
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Navic byly v pfipadé této kalibrace dalSi vyznamné odliSnosti: rychlost
kalibracnim méfidlem méfena pfimo v m/s, jiny rozmér méficiho mistaa  _§ +4 =
soucCasna kalibrace a zaznamenavani vystupniho signalu z pfevodniku 2 HH]*
tlaku PTS-K s odmocninovou charakteristikou (pro potfeby regulace k28

systému pomoci frekvenéniho ménice). -
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Kalibrace WM 300x500 mm (prirez 0,150m?), méfici misto 400x570 ~-_-_--.- 'j‘-’/
mm (prafez 0,228 m?). e

¢. |nastaveny| Naméfena | Vypoctena Skute¢ny | Vypocet Ap | OdecCet Pv | Odecet napéti | konstanta M
mér [vykon (%)| stfedni rychlosti v naméreny (Pa)z |na WM (Pa)| na pfevodniku | pro WM (-)
rychlost misté WM prutok rychlosti v PTS (V)

(m/s) (m/s) (m®/hod) misté WM
1 100 4,77 7,25 3915 31,6 54,8 7,89 1,737
2 90 4,26 6,48 3497 25,2 43,0 6,85 1,709
3 80 3,67 5,58 3012 18,7 32,6 6,00 1,745
4 70 3,14 4,77 2577 13,7 23,8 5,17 1,741

Pro nastaveny vykon (sloupec 2) byla peclivé proméfen rychlostni profil anemometrem a
uréena stfedni hodnota rychlosti (sloupec 3), ze které pak byla dopoc&tena rychlost v misté WM
(sl.4) a pfislusny dynamicky tlak (sl.6). Sou€asné byla odectena stfedni hodnota Pv na WM
(sl.7) a vystupni napéti na pfevodniku (sl.8). Konstanta M pro nastaveny vykon je pak uréena
jako podil Pv a Ap. Ze ¢tyfech méreni byla nakonec stanovena celkova M (hodnota 1,733).
Vidite rozdil mezi standardné udavanou hodnotou M = 2,2. Pro potfeby regulace Ize z
naméfenych hodnot vytvofit rovnéz pfimou zavislost pratok/napéti na pfevodniku. Zavislost
bude linearni, protoze pfevodnik PTS-K ma v sobé integrovanou odmocninovou funkci.

12. Charakteristiky mrize
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Obr. 10 Graf znazorriuje zavislost mezi snimanym diferenénim signalem na mfizi a objemovym
prutokem v potrubi pro mfiz WM 400 x 500 mm. Pokud se pozorné podivate na uvedenou
kfivku, vidite Ze odpovida kvadratické funkci.
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Obr. 11 Graf ukazuje typické hodnoty koeficientll Wilsonovy mfize (M a L viz. kapitola 8) v
zavislosti na rychlosti pro mfiz WM 400 x 500 mm. Pokud se pozorné podivate na uvedené
hodnoty, vidite, Ze jsou témér konstantni v celém rozsahu (tj. pro rychlosti pouzivané v béznych
potrubnich systémech).

13. Mfize v nadmérném potrubi

MFize mohou byt instalovany i do potrubi vétSiho prafezu nez je prarez vlastni mfize. Potom je
ovSem tfeba dbat nasledujicich pokynu:
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13.1 MFiZ musi byt namontovana ve stfedu prufezu.

13.2 Zbyvajici prostor vypliite plechy (viz. obr. 3). Pfi navrhu pfevodniku (tlakovych poméru)
musite brat v uvahu zménu volné plochy v potrubi.

13.3 Vypliiové plechy muzete pouzit pouze tehdy, pokud pomér plochy (potrubi/mfiz)
nepfesahne hodnotu 1,25:1. ZmenSenim priafezu dosahnete zvySeni rychlosti a tim i silngjSiho
tlakového signalu na mfizi.

13.4 Zavislost zmény objemového prutoku na poméru ploch potrubi/mfiz je na obr. 12.

Pro Vasi informaci:

13.4.1 Stanovte normalni pritok Q ve stavajicim potrubi.
13.4.2 VVypoctéte pomér ploch potrubi/mfiz a z grafu na obr. 12 odectéte procentualni navyseni
objemového prutoku.

13.5 Poznamku, Ze umisténi mfize do stfedu potrubi a tim naruseni platnych pravidel
(TchebySevova teorie méfeni objemového pratoku), musime akceptovat. Teorie ovdem vzdy
predpoklada rovhomérné rozdéleni proudéni, coz v praxi neni obvykle pfesné splnéno. Pokud
mate pochybnosti o pfesnosti méreni ve Vasem konkrétnim pripadé doporuCujeme Vam
proveést kalibraci mfize po jeji instalaci (kapitola 12).

N 7 g P o N BN
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Obr. 12 Graficka zavislost procentualniho zvySeni pratoku (osa y) na poméru ploch
potrubi/mfiz (osa x)

14. Nestandardni mrize

Standardni rozsahy nabizenych mfizi pokryvaji vSechny obvykle pouzivané rozméry potrubi.
Nékdy se ovSem stane, Ze je pouzito potrubi nestandardnich rozméru, nebo je kladen
pozadavek na vySSi teploty nebo specialni materialy.
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Airflow Vam zajisti vyrobu mfizi libovolnych rozmért, pro vysoké teploty nebo ve specialnim
provedeni napf. mfize v provedeni pro instalaci za tlumi¢, kdy mohou byt upraveny roztece
tlakovych trubek a ur€en i koeficient M, ktery bude samoziejmé jiny (rychlosti v tlumici jsou jiné
néz ve volném prafezu za tlumicem).

V pfipadé, ze jsou rychlosti pfilis vysoké a tim i vysoky koeficient M, je mozné dodat i mfize
specialné upravené s mensim koeficientem M.

Jestlize mate jakékoliv problémy s méfenim objemového pritoku, obratte se na firmu Airflow,
ktera Vam nabidne vhodné feSeni (metodiky méfeni, pfistrojové vybaveni atd.).
15. Neurcitost (nepresnost) a opakovatelnost méreni

Obvykle se nepfesnost pohybuje okolo £5% (pokud se dodrzi podminka pfimého potrubi délky
5D pfed a 1D za mfizi). V pfipadé kalibrace nepfesahne chyba +2%.

16. Udrzba

MFiZe nevyzaduji obvykle Zadnou udrzbu. Pouze v pfipadé vysSich koncentraci lepivého prachu
v pracovnim médiu (plynu) mize nastat zalepovani otvoru v tlakovych trubkach, coz se projevi
rozdilnou tlakovou diferenci a naslednou chybou méfeni. V téchto pfipadech je nutné proveést
vyCisténi otvorua v tlakovych trubkach (stlacenym vzduchem).

17. Patenty

Wilsonovy mrize jsou chranény nasledujicimi patenty:

Britsky patent 1476147
US patent 4040293
Kanadsky patent 1051223

Airflow Lufttechnik GmbH, organizaéni sloZka Praha, Hostynska 520, 108 00 Praha 10
Telffax: 274 772 230 nebo 274 772 370, www.airflow.cz, e-mail: airflow@ms.anet.cz




